
空氣減壓控制

airdep

掌握各管道系统的壓力, 只提供所需壓力的空氣。

ENEOPTairdep

100kPa的減壓, 能節能约10%!

工廠不運作時，
由於假日不生產，
還可以再降低壓力。

沒有這樣的情況嗎?？

即使發生急遽變化
也能调整空氣減壓

每個系统設定適當的壓力, 
減少吹氣和洩漏

系统A

系统B

真没想到air blow和空氣洩漏會

有這麼大的損失···

看來要考慮空氣洩漏的對策呀!

減少了空氣量

能報告節能效果了。

系统A

系统B

壓力: 840kPa

使用末端壓力=？

使用末端壓力=？

現在是根據管道系统中最高的
壓力來進行送氣壓力的控制，
如果能改成各管道系统送不同的
壓力就好了。

不知道往管道系统所送的壓力
是否就是實際所需壓力。

想確保系统A的壓力690kPa、系统B的壓力為790kPa···。
　·無法依照各系统分送壓力。

　·實際上，其實不知道各個管道系统的使用末端壓力是多少。

是否會有這樣的情況呢？

想節能,

但是不知道有多少能源浪費···
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送氣罐
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減少效果 視化 ！

用空氣減壓控制節能！

進一步的節能！

ENEOPT 
TMairdep使減少效果「可視化」。 還能掌握洩漏量, 因此能發揮節能最大的效果。

空氣節能控制系統

控制閥流量計

空氣量
累計儀

FQ

使用壓力
調節器

PID

壓力傳送器

壓力設定值

輸出值 OP

設定值 SP

實際值 PV

根據生產設備的運作

來改變壓力的數值

系統壓力

顯示異常警報

確保空氣能穩定供給掌握各管 系统適當的壓力來降低送氣壓力設定值

空氣供給端控制壓縮機的 數和

需求端根據使用末端壓力的變化做減

壓控制,連接起來為全體的優化控制,

到節能

運作時, 設定的目標壓力

非運作時,設定的目標壓力

原本供給的壓力

運作 運作

送氣罐

・掌握使用末端壓力的變化，

  來設定送氣壓力

・做減壓控制以 到所設定

  的送氣壓力

・掌握使用壓力, 實行減壓控制以 到設定的目標壓力

・根據運作和非運作時做不同 用的設定 

・系统的使用壓力異常顯示

・表示當天空氣減少的數值

在圖表中 確認實施的節能對策的效果

掌握空氣洩漏量和洩漏處，
做相對 對策以 到節能！

・测量到非運作時的空氣流量 表示為洩漏量

一般來說,工廠通常有

约2成空氣量 洩漏 !

根據掌握的末端壓力變化,
重新設定目標壓力的節能
效果

根據生產計劃做空壓機
的運行計劃,而達到節能
效果

100%

80%

70%

時間

壓縮機開始

管道閥門關閉時
壓縮機停止

一般運作壓縮機
設定壓力

t 1 t 2

没有流量計時的管理

輸入設定壓力,透過以下的
計算能管理洩漏率。

   洩漏率


